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PA2200 

- PA2200 ist ein ungefülltes, weißes Pulvermaterial auf Basis von PA12 (Polyamid) 

- kostengünstiges SLS-Material 

- mittlere Hitzebeständigkeit (80-160°C (kurzfristig)) 

- biokompatibel 

- allgemein gute mechanische Eigenschaften 

- hohe Oberflächenhärte 

- hohe Steifigkeit 

- hohe Zugfestigkeit (E-Modul) 

- hohe Schlagfestigkeit 

- allgemein gute Möglichkeiten der Nachbearbeitung unter Berücksichtigung der 

Hitzebeständigkeit  

- Fräsen 

- Bohren 

- Gewindeschneiden 

- (Nass-)Schleifen 

- Trowalisieren (Gleitschleifen) 

- Premium-Finish 

- Kleben 

- Lackieren 

- gute Chemikalienbeständigkeit 

- hohe Langzeitstabilität 
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Anwendungsbeispiele 
 

- Anschauungsmodelle 

- Funktionsmodelle 

- Architekturmodelle 

- Gehäuse – und Bedienungsteile 

- Ersatzteile 

- Funktionsteile 

- Lebensmittelbehälter/Essensverpackungen 

- medizinische Anwendungen 

- Prothesen 

- Orthesen 

- Automotive 

- Werkzeugbau/Tooling 

 

Typische Anwendungen des Werkstoffes sind voll funktionsfähige Bauteile höchster Qualität. 

Auf Grund der ausgezeichneten mechanischen Eigenschaften des Materials findet es häufig 

Einsatz als Substitutionswerkstoff für übliche Spritzgusswerkstoffe. Desweiten erlauben die 

Biokompatibilität des Materials die Anwendung z. B. in der Prothetik, sowie die hohe 

Verschleißfestigkeit die Realisierung beweglicher Bauteilverbindungen. 
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