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PLA-Stahl 

- Kompositmaterial aus 65% PLA-PHA und 35% Stahlpartikeln 

- geeignet für Anwendungsfälle mit metallischer Optik/Stahloptik 

- hohe Dichte ( ~ 3,13 g/cm³), führt im Vergleich zu anderen Materialien zu einem hohen 

Gewicht der Bauteile und einer hohen Wertigkeit 

- geringe Hitzebeständigkeit (60-70°C) 

- allgemein gute mechanische Eigenschaften 

- hohe Oberflächenhärte 

- hohe Steifigkeit 

- hohe Zugfestigkeit (E-Modul) 

- mäßige Schlagfestigkeit 

- Baustoffklasse B1, schwerer entflammbar 

- allgemein gute Möglichkeiten der Nachbearbeitung unter Berücksichtigung der 

Hitzebeständigkeit und Schlagfestigkeit 

- Fräsen 

- Bohren 

- Gewindeschneiden 

- Schleifen 

- Trowalisieren (Gleitschleifen) 

- Kleben 

- Lackieren 
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Anwendungsbeispiele 
 

- Designanwendungen 

- Statuen/Figuren 

- hochwertige Marketingartikel 

- hochwertige Give Aways 

 



 

 

Geschäftsführung: Sebastian Friedrich 

HRB 21952, Amtsgericht Stendal 

 

Steuernummer: 102/107/16438 

USt.-IdNr.: DE300397868 

 

Bankverbindung: 

 

Leipziger Volksbank 

IBAN: DE78 8609 5604 0307 2278 51 

BIC:    GENODEF1LVB 

 

3Ddrucken24 ist eine Marke der: 

 

TinkerToys GmbH 

Breitscheidstr. 51 

39114 Magdeburg 

 

 

 

Ü
be

rs
ic

ht
st

ab
el

le
 

 
 

P
L
A

-P
H

A
 

P
E

T
G

 
n

g
e

n
 f

le
x
 

P
o

ly
ca

rb
o

n
a

t 
P

L
A

-S
ta

h
l 

P
L
A

-B
ro

n
ze

 
P

L
A

-H
o

lz
 

P
L
A

 T
e

c 
P

A
2

2
0

0
 

V
e

rf
a

h
re

n
 

F
D

M
 

F
D

M
 

F
D

M
 

F
D

M
 

F
D

M
 

F
D

M
 

F
D

M
 

F
D

M
 

S
L
S

 

P
ro

d
u

k
ti

o
n

sz
e

it
 

(S
ta

n
d

a
rd

) 

5
-7

 W
e

rk
ta

g
e

 
5

-7
 W

e
rk

ta
g

e
 

5
-7

 W
e

rk
ta

g
e

 
5

-7
 W

e
rk

ta
g

e
 

5
-7

 W
e

rk
ta

g
e

 
5

-7
 W

e
rk

ta
g

e
 

5
-7

 W
e

rk
ta

g
e

 
5

-7
 W

e
rk

ta
g

e
 

1
0

-1
2

 

W
e

rk
ta

g
e

 

P
ro

d
u

k
ti

o
n

sz
e

it
 

(E
x
p

re
ss

) 

2
 W

e
rk

ta
g

e
 

2
 W

e
rk

ta
g

e
 

2
 W

e
rk

ta
g

e
 

2
 W

e
rk

ta
g

e
 

2
 W

e
rk

ta
g

e
 

2
 W

e
rk

ta
g

e
 

2
 W

e
rk

ta
g

e
 

2
 W

e
rk

ta
g

e
 

3
 W

e
rk

ta
g

e
 

R
o

h
st

o
ff

-

b
e

sc
h

a
ff

e
n

h
e

it
 

B
io

k
o

m
p

o
n

e
n

te
 

(M
a

is
st

ä
rk

e
) 

S
y
n

th
e

ti
sc

h
 

S
y
n

th
e

ti
sc

h
 

S
y
n

th
e

ti
sc

h
 

K
o

m
p

o
si

tm
a

te
ri

a
l 

(6
5

%
 P

L
A

-P
H

A
, 

3
5

%
 

S
ta

h
lp

a
rt

ik
e

l)
 

K
o

m
p

o
si

tm
a

te
ri

a
l 

(6
5

%
 P

L
A

-P
H

A
, 

3
5

%
 

B
ro

n
ze

p
a

rt
ik

e
l)

 

K
o

m
p

o
si

tm
a

te
ri

a
l 

(7
0

%
 P

L
A

-P
H

A
, 

3
0

%
 H

o
lz

fa
se

r)
 

B
io

k
o

m
p

o
n

e
n

te
 

(M
a

is
st

ä
rk

e
) 

P
o

ly
a

m
id

 

D
ic

h
te

 
m

it
te

l 
( 

~
 1

,3
 

g
/c

m
³)

 

m
it

te
l 
( 

~
 

1
,2

7
g

/c
m

³)
 

g
e

ri
n

g
 (

 

1
,1

3
g

/c
m

³)
 

g
e

ri
n

g
 (

 1
,2

g
/c

m
³)

 
h

o
ch

 (
 ~

 3
,1

3
 

g
/c

m
³)

 

h
o

ch
 (

 ~
 3

,9
 

g
/c

m
³)

 

g
e

ri
n

g
 (

 ~
 1

,1
5

 

g
/c

m
³)

 

m
it

te
l 
( 

~
 1

,3
 

g
/c

m
³)

 

m
it

te
l 
( 

~
 1

,3
 

g
/c

m
³)

 

F
la

m
m

b
a

r?
 

B
a

u
st

o
ff

k
la

ss
e

 

B
1

, s
ch

w
e

re
r 

e
n

tf
la

m
m

b
a

r 

B
a

u
st

o
ff

k
la

ss
e

 

B
1

, s
ch

w
e

re
r 

e
n

tf
la

m
m

b
a

r 

B
a

u
st

o
ff

k
la

ss
e

 

B
1

, s
ch

w
e

re
r 

e
n

tf
la

m
m

b
a

r 

B
a

u
st

o
ff

k
la

ss
e

 B
1

, 

sc
h

w
e

re
r 

e
n

tf
la

m
m

b
a

r 

B
a

u
st

o
ff

k
la

ss
e

 

B
1

, s
ch

w
e

re
r 

e
n

tf
la

m
m

b
a

r 

B
a

u
st

o
ff

k
la

ss
e

 

B
1

, s
ch

w
e

re
r 

e
n

tf
la

m
m

b
a

r 

k
.A

. 
B

a
u

st
o

ff
k
la

ss
e

 

B
1

, s
ch

w
e

re
r 

e
n

tf
la

m
m

b
a

r 

B
a

u
st

o
ff

k
la

ss
e

 

B
1

, s
ch

w
e

re
r 

e
n

tf
la

m
m

b
a

r 

E
rw

e
ic

h
u

n
g

s-

te
m

p
e

ra
tu

r 

6
0

-7
0

 °
C

 
8

0
 °

C
 

1
2

5
 °

C
 

1
4

0
 °

C
 

6
0

-7
0

 °
C

 
6

0
-7

0
 °

C
 

6
0

-7
0

 °
C

 
1

1
5

 °
C

 
1

6
3

 °
C

 

S
ch

m
e

lz
-

te
m

p
e

ra
tu

r 

1
9

0
-2

1
0

 °
C

 
2

0
0

-2
3

0
 °

C
 

2
4

0
-2

6
0

°C
 

2
7

0
-3

0
0

 °
C

 
1

9
0

-2
1

0
 °

C
 

1
9

0
-2

1
0

 °
C

 
1

9
0

-2
1

0
 °

C
 

1
8

5
-2

2
0

 °
C

 
1

7
6

 °
C

 

F
o

rm
st

a
b

il
it

ä
t 

B
is

 m
a

x
im

a
l 

6
5

 

G
ra

d
 C

e
ls

iu
s 

B
is

 m
a

x
im

a
l 

7
0

 °
C

 

B
is

 m
a

x
im

a
l 

1
2

0
 °

C
 

B
is

 m
a

x
im

a
l 

1
3

0
 °

C
 

B
is

 m
a

x
im

a
l 

6
5

 °
C

 
B

is
 m

a
x
im

a
l 

6
5

 °
C

 
B

is
 m

a
x
im

a
l 

6
5

 °
C

 
B

is
 m

a
x
im

a
l 

1
1

0
 °

C
 

B
is

 m
a

x
im

a
l 

8
0

 °
C

 

B
io

k
o

m
p

a
ti

b
e

l 
Ja

 
N

e
in

 
N

e
in

 
N

e
in

 
N

e
in

 
N

e
in

 
N

e
in

 
Ja

 
Ja

 

W
it

te
ru

n
g

s-

b
e

st
ä

n
d

ig
k
e

it
 

H
o

ch
 

H
o

ch
 

M
it

te
l 

G
e

ri
n

g
 

H
o

ch
 

H
o

ch
 

H
o

ch
 

M
it

te
l 

M
it

te
l 

B
ru

ch
d

e
h

n
u

n
g

 
6

%
 

4
-6

%
 

3
8

-4
0

0
%

 
4

-1
2

0
%

 
1

-3
%

 
5

-1
0

%
 

5
%

 
9

7
%

 
1

0
-2

0
%

 

U
V

-

B
e

st
ä

n
d

ig
k
e

it
/ 

A
u

sb
le

ic
h

u
n

g
 

H
o

h
e

 U
V

-

B
e

st
ä

n
d

ig
k
e

it
 

H
o

h
e

 U
V

-

B
e

st
ä

n
d

ig
k
e

it
 

m
it

te
l, 

n
ic

h
t 

g
e

e
ig

n
e

t 
fü

r 

d
a

u
e

rh
a

ft
e

n
 

A
u

ß
e

n
e

in
sa

tz
 

N
ie

d
ri

g
, V

e
rg

il
b

u
n

g
 

u
n

d
 V

e
rs

p
rö

d
u

n
g

 

d
u

rc
h

 z
u

 l
a

n
g

e
 

S
o

n
n

e
n

e
in

st
ra

h
lu

n
g

 

H
o

h
e

 U
V

-

B
e

st
ä

n
d

ig
k
e

it
 

H
o

h
e

 U
V

-

B
e

st
ä

n
d

ig
k
e

it
 

H
o

h
e

 U
V

-

B
e

st
ä

n
d

ig
k
e

it
 

H
o

h
e

 U
V

-

B
e

st
ä

n
d

ig
k
e

it
 

H
o

h
e

 U
V

-

B
e

st
ä

n
d

ig
k
e

it
 

D
ie

 E
ig

e
n

sc
h

a
ft

e
n

 v
o

n
 B

a
u

te
il
e

n
 a

u
s 

g
e

n
e

ra
ti

ve
n

 V
e

rf
a

h
re

n
 (

w
ie

 S
L
S

, F
D

M
) 

si
n

d
 d

u
rc

h
 d

e
n

 s
ch

ic
h

tw
e

is
e

n
 A

u
fb

a
u

 t
e

ilw
e

is
e

 v
o

n
 d

e
r 

R
ic

h
tu

n
g

 a
b

h
ä

n
g

ig
. 
D

ie
s 

m
u

ss
 b

e
i 
d

e
r 

K
o

n
st

ru
k
ti

o
n

 u
n

d
 O

ri
e

n
ti

e
ru

n
g

 d
e

s 
B

a
u

te
ils

 b
e

rü
ck

si
ch

ti
g

t 

w
e

rd
e

n
. 
D

ie
 A

n
g

a
b

e
n

 e
n

ts
p

re
ch

e
n

 u
n

se
re

m
 K

e
n

n
tn

is
- 

u
n

d
 E

rf
a

h
ru

n
g

ss
ta

n
d

 z
u

m
 Z

e
it

p
u

n
k
t 

d
e

r 
V

e
rö

ff
e

n
tl

ic
h

u
n

g
. 
S

ie
 b

ild
e

n
 a

ll
e

in
 k

e
in

e
 a

u
sr

e
ic

h
e

n
d

e
 G

ru
n

d
la

g
e

 f
ü

r 
e

in
e

 B
a

u
te

il
a

u
sl

e
g

u
n

g
. 
B

e
st

im
m

te
 E

ig
e

n
sc

h
a

ft
e

n
 d

e
s 

P
ro

d
u

k
te

s 
o

d
e

r 

e
in

e
s 

B
a

u
te

ils
 o

d
e

r 
d

ie
 E

ig
n

u
n

g
 d

e
s 

P
ro

d
u

kt
e

s 
o

d
e

r 
vo

n
 B

a
u

te
il
e

n
 f

ü
r 

e
in

e
 s

p
e

zi
fi

sc
h

e
 A

n
w

e
n

d
u

n
g

 w
e

rd
e

n
 h

ie
rm

it
 w

e
d

e
r 

ve
re

in
b

a
rt

 n
o

ch
 g

a
ra

n
ti

e
rt

. 
D

e
r 

P
ro

d
u

ze
n

t 
o

d
e

r 
d

e
r 

A
b

n
e

h
m

e
r 

e
in

e
s 

B
a

u
te

ils
 i

st
 f

ü
r 

d
ie

 Ü
b

e
rp

rü
fu

n
g

 d
e

r 

E
ig

e
n

sc
h

a
ft

e
n

 u
n

d
 d

e
r 

E
ig

n
u

n
g

 f
ü

r 
e

in
e

 k
o

n
k
re

te
 A

n
w

e
n

d
u

n
g

 v
e

ra
n

tw
o

rt
li
ch

. 
D

ie
s 

g
il
t 

a
u

ch
 h

in
si

ch
tl

ic
h

 d
e

r 
W

a
h

ru
n

g
 v

o
n

 m
ö

g
li
ch

e
n

 S
ch

u
tz

re
ch

te
n

 s
o

w
ie

 b
e

st
e

h
e

n
d

e
r 

G
e

se
tz

e
 u

n
d

 B
e

st
im

m
u

n
g

e
n

. 

 


